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HEAVY DUTY CENTRE LA#HE\! JODEL

T

This machine has been designed and built for a wide variety of precision turning operations and
for economic use of carbide-tipped tools. To increase the rigidity of the machine the headstock,
gearbox and quick change gearbox are built in one piece forming a column to which the
bed is flanged.

THE MAIN SPINDLE

is driven by electric motor through the gearbox without belt transmission. A doublé-acting
multiple disc clutch is mounted in the gearbox for starting, stopping and reversing the spindle
rotation. By change gears three different ranges of spindle rotation are obtainable. At the front
the spindle rotates in an adjustable plain bearing at the rear it runs in an anti-friction bearing.
The gears and bearings are lubricated by a geared pump located inside the gearbox.

9 THE QUICK CHANGE GEARBOX

is totally enclosed without the usual opening for the tumbler lever. A wide range of transmission
ratios enables to cut all commonly used metric, Whitworth and module threads. Only one setting
of change gears is sufficient for cutting each class of threads.

THE APRON

is arranged for automatic feed release when operating against positive stop.

{ THE CARRIAGE

& consists of the longitudinal slide carrying the cross slide and the swivelling top slide with four-way
) toolholder.

THE BED

has two flat carriage guideways. The play in the front carriage guide is eliminated by a taper gib
both in horizontal and vertical direction. The tailstock guide is flat at the front and prismatic at
the rear. The conveniently designed bed allows for an ample chip clearance into the chip pan.

Inordering,specify voltage,phase and frequency of power supply!
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" SPECIII'ICATIONS
Metric English
Swingoverbed - - - - - - - - - — - — - mm 500 193/,
Distance between centres ~ ~ — = = - -~ = - — mm 1500 2000 59~ 79
Swing over carriage - — - — — - — - — — - — mm 275 107/
Swingingap- — - —= - = — - - — = - - - - ~ mm 720 283/,
Useful clearance in front of face plate - - - — — mm 250 97/,
Widthofbed - - - = - — - - - — - - - - — mm 450 173, |
Diameter of face plate - - - - = = ~ = - - - mm 500 193/, | &
Boreof spindle - - - - = - = = = - - - - - mm 63 21,
Taper in spindle - - - - - - — — — — metric 1:20 70 70
Taper of lathe centres - - - - — - - — - - Morse 5 5 v
Spindle nose according to — -~ - - - = — - - ~ ~ - DiIN 800 DIN 800
Spindle speeds: Number — - - - — « ~ = - — —~ 18 18
Low range - - - - — — - R.p. M. 8 400 8 400
Standard range - - - ~ - R.p. M. 16 800 16 800
Increased range - - - — - R.p. M. 25 1250 25 1250
Feeds: Number - — — - = - = - = — - - — - - ~ 54 54
Range of longitudinal feeds — - - — mm/rev. 0,1 6 cuts perinch 4- 245
Range of cross feeds - - - - - - - mm/rev. 0,02 1,2 cuts perinch 21 - 1270
Pitch of lead screw — - — - - — - = — - — - — mm 12
Threads: Number - - - - = — — = = - = - - - — 54 54
Metric, pitch - — = = = = = = - - ~ mm 0,5 30
Whitworth - - — — = — — — — — - t.p.i. 1 60
Module, module - = — = — = — = =« — — _ 0,5 30 0,5 30
Electric motor: Speed - - - — - - - - — R.p. M. 1400 1400
Qutput - = = = = = = = = - — HP 11,5 11,5
for distance between centres - mm 1500 2000 59 79"
Floor space required - — - - - = ~ - — — — = mm  1350%x 3660 13503960 53"'x144" 53"'x157"
Weight of machine: with standard equipment — kg 3650 3720 8100 ibs 8250 Ibs
with packing - - - - — - kg 3800 3900 8400 bs 8600 ibs
with seaworthy packing - kg 4150 4280 9200 Ibs 9500 Ibs
Contents boxed - - = - = - = - — - — - — - m3 11 12 390cu.ft. 420cu.ft.
Size of case:lenght - - - - = - = = — — — ~ -~ cm 395 430 156" 170"
width — - - — - — - — - — — - — cm 156 156 61" 61"

_____________ 180 180 71 -

On request the machine can be equipped with a pitch of lead screw of 1/,””. According to customer’s
wish the machines can be supplied with distance between centres of: 1000, 2500, 3000.
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> STANDARD EQUIPMENT

Bed with removable bridge, electric motor with electrical equipment, driver plate, 2 lathe centres,
reducing sleeve for the main spindle, thread indicator, four-way toolholder, 1 set of change gears,

chip pan, set of spanners, operating plates, operator’s instruction booklet.

bt ot ey !

> OPTIONAL EQUIPMENT

Cooling attachment with electric pump, safety switch, piping and fittings combined taper turning
attachment, rear tool-post, face plate dia. 500 mm with 4 hardened reversible jaws, reinforced face
plate dia 500 mm with accurately guided jaws, steady rest, follow rest, backplate for clamping scroll
chuck dia. 240 mm, scroll chuck dia. 240 mm, micrometer positive stop, length stop drum, cross stop

drum, electric spot light without bulb, 1 set of change gears for increased spindle speed range.

LIMITED, METAL AND ENGINEERING PRODUCTS
AND RAW MATERIALS TRADING COMPANY,

DIVISION II,
VACLAVSKE NAM. 56, PRAHA 1l, CZECHOSLOVAKIA
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25X1A

- Ref. No. 490.029

LATHES

SKODA
SUR 350

MAIN DIMENSIONS

metric english

Capacities: Height of centers over bed . 350 mm 13.13/16"
Swing over bed: :

up to 300 mm (11.13/16") dlstance from spindle nose . . 830 mm 32.11/16”

over this distance 740 mm 29.1/8""

Swing over saddle: without rear tool post 440 mm 17.5/16"

with rear tool post 310 mm 12.3/16”

Face plate 720 mm (28. 3/8") dia., chucking & 75—665 mm 2. 15/16"-26.3/16"

Max tool profile 40x40 mm 1.9/16”"x1.9/16”

Spindle: Hole through spindle : 2"
Taper in spindle . 70
Taper in reducing sleeve 5
Number of speeds 32
Speed range: forward-normal . p.m. 7,4—950
, on request (extra charge) r.p. m. - 57—=740
1,25 % forw. motion

Normal feed: 88 longitudinal feeds in the range of . . . . . . . . 0,01—2,5 mm/rev. .004—.1 in/rev.
88 cross feeds in the range of 0,45 x longit. feed

Threads: 110 metric threads in the range of 0,2—120
99 Whitworth threads in the range of . p. . 1/4—120
88 module threads 0,125—30
77 threads Diametral Pitch 1.7/8—64
99 threads Circular Pitch i 1,128—3,34

Lead screw pitch ‘ 12 mm 12"

Taper turning attachment: Max. length of taper 700 mm 27.9/16"
. Max. ahgle adjustable on each side 100

Copylng attachment: Max length of guiding template (edge) : 700 mm 27.9/16"
Max cross traverse 100 mm 4
35 mm . 1.3/8"

Motor output (normal) . 6or16
Floor space required at 1500 mm:(4'11”) turning length 3,7x1,55m 122" x51"

Enquiries and Export:

LIMITED. METAL & ENGINEER] RODUCTS
i\ Kom AND RAW MATERIALS TRADI MPANY
KIA




The Lathes ékodq.su@n 350 are especially suitable for economic turning by means of carbide tipped tools.

They are very efficient machines
machines are provided with adeg
speeds which are necessary for. t/

economic performance of heavy cuts at roughing.

1
The lathes are usually manufactured with following distance at centers:

; meeting all up-to-date demands, safe in operation and retaining lasting accuracy. The
uate high speeds for economic utilisation of carbide tipped tools as well as with low
read cutting with high speed tools. The motor output is very high in order to enable an

4

mm 1500 |- 2000 2500 3000 4000 5000 6000 7000 8000

ft. & in 4”11'j 67" 82" 910" 13727 16’5 19'8” 23’ 263"
weights kg 5000 : 5300 5600 5900 6200 6500 " 6800 7100 7400

Ibs 11 000 11700, 12 400 13 000 13700 | 14400 15 000 15 600 16 300

Standard equipmenfi (supplied with the machine and included in its price):

Electric drive equipment (2 motors, electrical control panel mounted in a detached box, controlling sw1tch)

Extras (supplied on explicite o

1l
11
v
v
v

vl

vii
1X

X

X
X
X1
xXiv
Xv
Xvi
Xvii
Xvin
XX
XX
XXl
XX
XXl

State voltage and scrt o f current when placing the order.
Coolant equipment.
Forced feed lubricating system.
Four-way tool holder.
15 change gears (for cutting uncommon threads).

Crank and pinion for disp acing the tailstock along the vees.
Four-jaw face plate.
Arbor for mounting the face plate on the spindle nose,
Driver plate. !
Center sleeve for the mal n spindle (taper metr, 70, Morse 5)
Dead center for the maln‘spmdle

Live centei‘ for the tailstock sleeve.

2 longitudinal stops for Ilmltlng the carriage travel.

Supporting brackets of the lead screw and feed shaft (for machines with turnmg length from 3000 mm - 910" on)

Set of machine wrenches. |
Speed chart, feed chart, t
Operator’s handbook.

der at an extra charge):

Rear tool post.
Small steady rest (for Q 25250 mm, I”—9 7/8).

Large steady rest (for Q 250—470 mm, 9.7/8”'—18.1/2").
Follow rest (for (¥ 20—200 mm, 13/16"—17.7/8"").

Taper turning attachment

Copying attachment. q

Parts completing item V to enable also copying.

Parts completing item Vi to enable also taper turning.
Double scale for the longitudinal feed.

Double scale for the crtf[)ss feed.

Lever-actuated tailstoc‘fk sleeve.

Thread cutting indicator.

Box releasing the longitudinal feed.

Box releasing the cross|feed.

Edge trimming arm. ‘I -

Magnetic oil filter (to be attached on the oil circuit).
Speed calculator. .

Electric lamp. .0

Air chuck (with air cylmder and armature for 6 atm.).
Air operated tailstock sleeve.

Air operated traverse. | i

Rear tool post - ad]ustqble.

Rear tool post with foulr-way tool holder.

Special attachments fo lathes S UR 350 will be designed and

offered on request.

SKODR

[

WORKS

CZECH

hread chart and service charts (ﬁxed on the machine).

Dimensions and weights are not binding in
details.
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. DIMENSIONS PRINCIPALES. .~ . -

P

- ,‘ Diamétre admis au-dessus du banc . mm )
R .:” 'Longueur admise en utilisant lapparell a tourner conique . mm .
: . ’, Diamétre admis au-dessus du chariot . mm 215 .
. Alésage de la broche . mm 42 - ’
Céne de la broche métrigue No. 50
Céne des pointes Morse No. 3 3
. Nez de la broche M 68
: : Diamétre admis en lunette fixe . mm 100 ,
L Diamétre admis en lunette a suivre . mm 100
o Largeur du banc . mm 340 N
i : Diamétre du plateau . mm 320 :
a3 S Diameétre du plateau dentramement . mm 220 .
PRI Diametre du mandrin . . . mm 165
Dimensions de la téte-revolver <> inter. } < extér. mm >80/ <125
’ Section max. de [outil . mm <& 22
VRPN Course du fourreau de la contre- pomte . mm 120 i
.- B Poids max. de la piece & usiner kg 300
“ % . 4 _ Nombre de tours de la broche: 21 étages a||ant de t. p. m. 14 32800 .
' . Avances: longitudinales mm/t 0,02—5,6
: transversales mm/t 0,01—-28 :
Pas de la vis-mére 4 pas au 1" )
Filets: métriques . pas mm 0,2—140
. en pouces, nombre des pas au pouce . 1/5—140
- au module 0,25—70 ¢
. . j" Diametral Pitch . DP 1—224 i
o y Moteur électrique: vitesse . . . . t. p. m. 2800 ’
P puissance . . . . . Qv . 8 R
e R Moteur pour la commande de la pompe d'arrosage: g
. vitesse . . .. . . t. p. m. 2800 :
L puissance . . . . . e 0,17 ;
. Longueur entre pointes . . ) . . . . . mm 750 1000 1250 el
. Encombrement de la machine . . . . . .mm 950 x 2520 950 x 2720 950 x 3020 LT i
e ] Poids de la machine: avec accessoires normaux . . . . kg 1700 1750 1850 T -
E avec emballage . . . . kg 1800 1850 1950 S '
avec emballage maritime . . . . kg 2050 2100 2200 »
Volume de la caisse . . . . . . . md 4,5 5 55 - i

7 awcmw ]

750 1000 1250 A ‘ | %

| 2520 2720 3020 o K
: IR i« 2100 2300 2600 ; .
” . Nos machines étant constamment perfectionnées les renseignements numériques sont donnés sans éngagement.
. I Lo !
[ : g

{ ) B
| \ CE DES MATIERES PREM\EREF,
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ECANIQUES.
DES PRODUITS METALLURGIQUES ET DES CONSTRUCTIONS EM i

NAM,
ETABLISSEMENT Il PRAHA 1L VACLAYSK




les fusibles. le démarrage et le re
marche du moteur sont opérés par

la droite du tablier.

ACCESOIRES NORMAUX: «

I
é|ectnque et courroles, arrosage av
|

plateau a toc, contre-plateau, lunet|
2 pointes au cone Morse 3, douille
2 butées pour avance longitudinale

transversale, jeu de clefs, instruction

ACCESSOIRES SPECIAUX :

165 mm, plateau de montage poul

nversement du sens de

une manette située sur

oteur avec équipement
ec pbmpe et tuyauterie,
e fixe, lunette a suivre,
de réduction, porte-outil,

, 2 butéés pour avance

s de service.

mandrin universel diam.

mandrin universel, tate

revolver a 4 outils, appareil a tolmer conique, indicateur
1

de filetage, 1 butée micrométrique
nale, 2 butées micrométriques pour

I
positif de serrage en pinces au ¢

porte-pince avec 5 pinces a éch

pour avance longitudi-
|avance transversale, dis-
hoix diam. 2—25 mm,

olle concentrique  diam.

20—64 mm, porte-pince avec 5 pinces a entonnoirs con-

centrigues diam. 35—80 mm, poin

équerre de montage, chariot arrigre

éclairage individuel.

Lunette fixe et lunette a suivre

te tournante & rouleaux,

mandrins porte—forets,




| ATELIERS REUNIS DE CONSTRUCTION DE MAGHINES-0Y

PRAHA, TCHECOSLOVAQUIE




TOURS UNIVERSELS

4
Ces tours conviennent particulierement pour les travaux demandant un fini et une précision inépro-
[] ~ N | ‘ ’ y N . . LIS
chables. Grace a leur leur gamme de vitesses et d’avances tres étendue ls permettent d'usiner dans de bonnes con-

ditions d'économie les métaux de toutes natures dans la production individuelle et en grande série.

|
v LA BROCHE est montse sur paliers lisses de précision & rattrapage de jeu. les portées de la broche sont rectifices

et rodées. la poussée axiale dans les deux sens est recue par butées d billes. Pour les vitesses basses le mouvement
est transmis par |'intermédiaire d'un harnais, les vitesses clevées &tant réalisses a la volée. La poulie de la broche est
portee par des roulements |ndep=nc|ants de la broche ce qui évite a cette derniere de subir |es effets de la tension

et des wbratlons et lui donne une grande douceur de roulement.

LA. GAMME DE VITESSES de la broche s'étend de 14 6 2800 tours/min., en 21 étages ce qui permet d'utiliser ces

tours dans des condltlons deconcmle intéressantes pour |usmage des métaux les plus divers depms les métaux ]egers

jusqu'aux aciers de haute resnstance les différentes vitesses de la broche sont obtenues par la simple monoeuvre d'un
volant commandant les baladeurs ;ide la boite de vitesses. Pour les vitesses inférieures a 355 t/min. la marche est au
harnais. le moteur de 8 CV estf monté directement sur la boite de vitesses. le renversement du sens de rotation et
le freinage de la broche se font‘| par le moteur. Graissage et refroidissement des paliers de la poupse par circulation

dhuﬂe Lhu1|e est fourme par une pompe e|ectr|que placee clans |e pled gauche de Ia machlne
|

LA BOiTE NORTON permet i;d'obtenir les avances de 0,02 a 5.6' mm par tour de broche et tous les pas de
:I filetage usuels métriques, en pouces,

j au module et Diametral Pitch. La sé-
lection des filets et des avances ‘se

fait par la manceuvre des leviers

suivant les indications données par la

plague indicatrice fixée sur le devant

de la boite.

Montage de la broche




—

"ZBROJOVKA M

LE TABLIER renferme un embrayage ‘pour
déclenchement du chariotage et du surfacage
sur butée fixe. L'embrayage assure également
la protection contre les surcharges. Lle tablier
cbmporte les manettes pour mise en marche,
freinage et renversement de la broche, pour
la manceuvre de I'écrou de vis-mere, pour la
commande du chariotage et du surfacage, pour
renversenjent du sens des avances et des fi|ets,
le volant pour la mise au point de I'embray-

age etc.

CHARIOT. les glissieres sur |esque||es‘cou~
lisse la cuirasse sont prismatiques. le dessus
de chariot transversal comporte des rainures
pour recevoir divers appareils accessoires. le
chariot porte-outil est prévu pour le dégage-

ment rapide de l'outil en filetage.

BANC. Les_ copeaux s'e’chappent entre les ner-
vures dans une boite & copeaux pourvue d'un
bac d'arrosage cloisonné avec un tamis a mail-

les fines.

Chaine cinématique de la machine

b
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. Commande des vitesses de broche.

. Cadran indicateur de la vitesse de brochs.

. Levier de la boite Norton.

. Molette de la boite Norton pour rapports 1 :
1:4,1:8

. Commande des pas et des avances.

. Commande des pas normaux et rapides.

. Butée du chariot longitudinal.

. Marche @ la volée ou au harnais 1 : 8.

. Volant pour déplacement & main de la cuirasse.

Vis de l'echelle circulaire.

OURSES

. Débrayage du volant pour -déplacement d main de la

cuirasse.

. Molette pour déclenchement.a main.de I'embrayage

13.
14,
15.
16.
17
18.
19.
20.

automatique.

Volant de I'avance transversale.
Anneau de blocage.

Dégagement rapide de l'outil

Levier de manouvre de la tate-revolver.
Manche de commande des avances.
Echelle circulaire.

Volant du chariot porte-outil.

Mise au point de I'embrayage.

21.
22.
23.
24.
25.
26.
27.
28.

29
3

31

3

Blacage de la cuirasse.

levier de manoeuvre de l'écrov de vis-mere.
Renversement des avances et des filets,
Blocage du fourreau,

Démarrage et freinage du moteur.

Depl | de la contre-pointe.

Déplacement du fourreau.

Interupteur général.
Veilleuse,
Interrupteur de la pompe d'arrosage.

Interrupteur de I'éclairage.

. Veilleuse.

UNIVERSELS ZBROJOVKA MODELE




LA CONTRE-POINTE peut se déplacer latéralement pour tour-
ner conique. Le fourreau de la contre-pointe est trempeé et rectifis.
Il est pourvy d'une graauation en milimétres et d'un vernier pour

rég|age trés précis de la pointe. B|ocage par levier.

LE DISPOSITIF D'ARROSAGE comprend une pompe centri-

fuge, tuyauterie d’aspiration et de refoulement et bac d'arrosage.
'ajutage &tant fixé au chariot le jet d'eau suit constamment

F'outil.

EQUIPEMENT ‘ ELECTRIQUE. Le moteur principal de la machine

est @ commande télémécanique dont le circuit est alimenté par

N

; : ‘ — = ‘1 7 7 chine, qui renferme également le contacteur, le transformateur et
/ //////////// // Schéma des connexions

un transformateur, L'interrupteur du moteur principa| et de la pom-
pe d'arrosage ainsi que linterrupteur de I'éclairage sont montés

i sur le panneau de manouevre placé sur le pied droit de la ma-

Uil
S

L

e Qe = O
—06--a O o
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PRESNY DD@QDLJ“(C

| SOUSTRUH

LIBE RTA D 40 s hydrauliekym -

kepirovaciim
zarizenim .

Robustni provedeni, hlavnl

vieteno uloieno v bronz. loziskach, lapované kluzné plochy

hlavniho vietene, tlakové 'mazam, nahon klinovymi iemeny, tfiobratkovy nizko ulozeny
motor, zména t¥i rychlosti zla béhu el. vypinacem, brzdéni protiproudem. Pouiiva se na se-
riové prace, které maji m|t| pfesny pramér a geometricky tvar, jakoz i vysokou jakost po-
vrchu. Pro obrabéni viech kovu pfi max. fezné rychlosti pouiitim rychlofezné oceli neb

tvrdych kovu. Vzor D 40, jako charakter. produkéni soustruh nema moinost fezani zawtu.

loze ‘

Silné dimensované loze ze Sedé |itinyi; o tvrdosti 200-220°
Brinella jest vyztuieno diagonalnimi §|iebry. Vodici plochy
pro spodni sané a konik (oddélené) jsou petlivé brouseny.
Loze spotiva na dvou podstavcich. V prednim je umistén

elektromotor, v zadnim elektrické zafizeni.

|
Nghon ]

Nshon vietene se d&e kiinovymi femeny od motoru s
dvoustupiiovou Femenici. Motor je polové prepinatelny a
mé 3 stupné otaiek, takie vieteno ;ma celkem 6 stupho
otacek. Jelikoz vieteno neni ve styl(u s zadnym ozube-

nym prevodem, otaéi se pFi viech stupnich otaZek naprosto

klidne. . '

Vietenik

Vieteno, které je velmi silng dimensovéano, peclivé tepelnd
i mechanicky opracovéno, bézi veé dvou nastavitelnych
Kluznych loziskach ze specielniho tvrdého bronzu. loziska
jsou mazana tlakovym olejem, jehoz étlak se kontroluje op-
tickym ukazovatelem. Axialni tlaky | vretené' zachycuji dvé
kulickova loziska vybrané pFesnosti. ‘

Dosuv

Nahon posuvu déje se klinovym temenem od hlavniho vie-
tene, Femenici a parem vymemtelnylch ozubenych kol na
tainy hfidel. Rychlostni skiih je umisténa piimo v zamku,
kde je téz tieci spojka, ktera umoz{\u;e vymezeni posuvu
pomoci narazek a koncovych mérek.

Super

Spodni sané jsou peélive za§krébény§ na vedeni loie a o-
patfeny stiradi trisek. PFiény suporti ma brousené vedeni.
Piipadné vile se vymezi stavéci ||stou. Ptieny suport je
normalné vybaven otoénym suporte'n s normélnim upina-
nim noze, ktery se na pFani da vyméniti za suport se

Approved For F:Release f2002/08/07

étyibokou otoénou hlavou. Zadni dil pFiéného suportu je
vybaven .upinaci plochou s T-drazkami k upevnéni zadniho

drzaku upichovaciho noze.

Keonilk,

Konik je dvoudilny. Vrchni dil s pinelou je proti zakladni
¢asti pricné prestavitelny. Poloha konika se zajistuje ruéni
pakou s vystrednikem.

Elektrickd vybava

Reversni ‘stykace a pojistky jsou umistény v pravém pod-
stavci stroje. Pojistky jsou snadno pfistupné otevienim ma-
lych dvifek. Pripojka s pojistkami a nulovym muastkem je
umisténa vzadu na stroji. Po pravé strané stroje jsou: hlavni
Vyplnac, zaplnallcl v dalsl pOIOZe Vodnl Cerpadlo a polovy
prepinaé, pro zménu obratek motoru. Ovladani stroje pFi
praci deje se ruéni pal(ou, umisténou na prave strand zamku,
ktera pusobi na prepinaé reversnich styka&u, umistény pod
vietenikem. Brzdéni vietene provadi se protiproudem. Vzadu
pod vietenikem je umisténa zasuvka pro osvétleni.

Hydraulické kopirovact zafizeni
slouzi k soustruzeni raznych zaoblenych jednoduchych. i slo-
zitych tvard podle plechové iablony.

Mazdni

Vieteno je mazano olejem zn. Shell 1499. Ostatni mista
strojnim olejem (4—5° Englera). Doporuéuje se vyméniti olej
ve vieteniku kaidé 2 az 4 mésice podle zatizeni stroje. Po
vypuiténi starého oleje otvorem; umisténym dole na viku,
treba pied novou naplni nadrz proplachnouti petrolejem.
Brisluenstvi ™

Trifazovy elektromotor s kompletnim elektrickym zafizenim
pro 3krat 220, 380 nebo 500V, unaseci deska, 2 pevné

hroty Morse 4, narazka, tlakova maznice, sada klica.
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HLAVNI TECHNICKA DATA
PRODUKCNIHO SOUSTRUHU [1

D40

BRI

Totna délka (na zvl. piani 1000 mm) 630 mm Toény primér pres loze 400 mm
Vyska spicek } 190 mm Toény pramér pres suport 225 mm-
Vrténi vietene o 42 mm Kuzel vietene . ) Metr. 50
Posuv pFiény 0.008 0.028 0.050 ¢0.090 | mm/obr.
Posuv podélny 0.016 | “0.014 0.050 0.045 | mm/abr.
Rada1 | 260 350 525 750 1000 1500 | obr./min. |
Normélni vybava: Unaseci deska, pevné hroty Morse 4, normalni drisk noze, klice, maznice
Cena stroje véetné el. zafizeni a elektromotoru 750/1000/1500 obr./min. 3.5/4.4/5.5 kW

ZVLASTNI PRISLUSENSTVI |
Dalsi fady obratek hl. vietene: priplatky:
Rada 0 180 240 | 30 | 500 ‘ 680 1000 obr./min.
Rada 2 350 465 700 1000 ! 1325 2000 obr./min.
Rada 3 420 560 840 1200 ‘ 1600 2400 obr./min.

Horni suport se étyfbokou noz. hlavou k vyméné za normalni dridk noze se suportem
Horni suport se ctyfbokou hlavou bez suportu s normalnim drzskem

Suport se dvéma okénky k vyméné za norm. suport s dridkem noze

Suport se dvéma okénky na misto norm. suportu s dridkem noze

Upichovaci zadni driak

Zatizani pro toceni kuzeld o

Hydraﬂické kopir8vaci zafizeni s olej. pumpou a elektromot. 0.3 kW na 220V/380 V a olej. nadrii

Vodni chlazeni véetné elektrického Eerpadla s nadrii na chladici tekutinu
Osvétleni

Luneta pevna

Luneta bézna

Tricelistové s|(||'éid|o' @ 165 mm s prirubou

Tricelistové sklicidlo @ 190 mm s pFirubou

Otoény hrot Morse 4
Otoény hrot pérovy k nasazeni na pinolu
V)"mén. kola pro zdvojnasobeni posuvi

Vymén. kola pro ztrojna'sobenl' posuvu

Obal lyziny
Obal bedna, rozméry 110X 220X 140 (pfi toéné délce 1000, rozméry 110 x 290 X 135)

Viéha stroje se-zvl. piisl. netto: 1560,— kg (pfi toéné délce 1000, viha 1850,— kg netto)

=

PF objedndvee stroje udejte provezni napé&li pro elekiromotory I
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Ce tour est tout indiqué pour des travaux de précision tres
variés et permet d'employer d'une maniére rationelle les outils

au carbure. ’ .

e Diameétre admis au-dessus'j’ du banc 280 mm

e Distance entre pointes 756 mm

e Pont démontable devant ie plateau .
¢ Grande gamme des vitesges de la broche

.
e Gamme des avances trés étendue

La poupée fixe, la boite d'engrenages et la boite Norton for-
ment un socle monobloc bridé au bane et -assurant une grande

rigidité.
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LA BROCHE

est enfrainée par une boite de vitesses commandée par le moteur sans utilisation de courroies. Dans la boite
de vitesses se trouvent un embrayage double & disques pour inversion du sens de rotation de la broche et tous
les engrenages. Au moyen des roues de rechange on peut obtenir 3 gammes de vitesses. A I'avant la broche
est montée sur des coussinets lisses réglables, & I'arriére elle tourne sur des paliers & rouleaux. Une pompe
& engrenages placée dans la partie inférieure de la poupée fixe assure le graissage des engrenages, des
paliers et de la broche.

LA BOITE NORTON

complétement fermée, sans échancrure pour le balladeur, permet d’obtenir les pas les plus répandus: métriques,
Whitworth, au module et DP. Un jeu de pignons de rechange suffit pour chaque genre de filets.

LE TABLIER

permet le débrayage automatique des avances en travaillant sur butées fixes.

LE CHARIOT .

est equipé avec une tourelle carrée commandée par un levier unique permettant de-bloquer la tourelle dans
toutes les positions. Les vis du charriot sont & rattrapage du jeu pour éliminer le mouvement mort. __

LE BANC

forme avec le bdti de la poupée fixe, le pied droit et la semelle une construction trés rigide. Les deux glissiéres
du chariot sont planes. Le jeu dans la glissiére avant peut étre ratirapé dans le sens horizontal comme dans
le sens vertical grdce & un lardon prismatique. La contre-pointe est guidée & 'avant par une glissiére plane,
& l'arriére par une glissiére prismatique. La forme bien étudiée du banc permet une évacuation facile des co-
peaux dans un bac. Sous le banc se trouve une armoire dans laquelle peuvent étre rangés les accessoires de
la machine et I'outillage.

Le réservoir pour le liquide d'arrosage placé dans le pied droit est muni de nervures assurant le refroidisse-
ment suffisant de I'huile. Au pied droit est boulonnée aussi la pompe d'arrosage avec le moteur indépendant.

ACCESSOIRES NORMAUX

moteur et équipment électrique, plateau a toc, bac & copeaux, 2 pointes, douille de réduction pour la broche
principale, tourelle carrée, jeu de roues de rechange, jeu de clés de service, butée micrométrique réglable,
armoire métallique incorporée pour ranger les accessoires et l'outillage de la machine, plaques indicatrices,
carnet d'instructions.

ACCESSOIRES SPECIAUX
arrosage avec électro-pompe et relais de protection, dispositif & copier et & tourner céne, porte-outils multi-
ple arriére, plateau universel avec 4 mors trempés réversibles, lunette fixe, lunette & suivre, mandrin univer-
sel, faux plateau pour mandrin universel, '
tambour de butée longitudinal, tambour
de butée transversal, dispositif de serrage
par pinces & volant y compris une pince de
diamétre au choix de 4—22 mm, dispositif
de serrage par pinces pouvant éire action-
né méme pendant la marche y compris
une pince de didmetre au choix, pinces
supplémentaires, éclairage sans ampoule.
Le plateau universel et le plateau & toc
sont munis d'un dispositif, éliminant le des-
serrage de ceux-ci.

PRIERE D'INDIQUER LA TENSION DU

COURANT DISPONIBLE!
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DIMENSIONS P .{ ENCEEPAE.ES

;00
Diamétre admis au-dessus du banc . . . .1 . . . . . . mm 280
Distance enfre pointes . . . . . . . . . . . . . . mm 750
Diamétre admis au-defssus dvchariot. . . . . . . . . . mm 150
Diamétre admis dans ]e rompu . . . . . . . . . . . mm 370
Largeur du rompu de‘j/ant le plateau . . . . . . .+ .+ . mm 50
largeur du bane . . . . . . . . L. . . . . . mm 250
Diamétre dy plateau universei . . . . . . . . . . . mm 250
Alésage defla broche . . . . . . . . . . . . . . mm 36
Céne de lajbroche . . . . . . . . . . . .méfrique - 40
Céne des pointes . oL ... . .« . . Morse 3
Nez de la l:éroche selonfanorme. . . . . . . . . .DIN8OO M 68
Nombkre de tours de la broche: 3 gammes d 18 étages . . . . tp.m 20— 1000
; ‘ t.p.m. 31.5— 1600
Obiject d'une commande spéciale . . . . .. . . . . . tpm 63 —3150
Avances: 36} avances iongifudino|es O e 0.03 — 3.52
36j avances transversales . . . .. . . . . . .mmft 0.01 — 1.22
Pas de la vissmére . . . . . . . . . . . . . . . mm 6
Filets: 36 filets métriques, pas . . . . . .. . . . . . . mm 0375— 44
36 filets module. . . . . . . . . . . . . . mm 0375— 44
36 filets Whitworth, filets au pouce .o 3,— 88
Moteur: Vitesse e N <N 2800
Puisf's.once S N o\ 4
Encombrement de la machine (largeur X longueur): . . . . . . mm 910 X 2140
Poids de la jmachine: avec accessoires normaux T 1080
avec emballage . . .0 . . . . . . kg 1250
| avec emballage maritime .. . - . . . . kg 1450
Volume de I;n caisse . . . . . . . ... . ..o 4
Dimensions de la caisse (largeur X longueur X hauteur) . . . . cm 115X 230 X 165
b

1100

Nos machine$ étant constamment perfectionnées les renseignements numériques sont donnés sans
i engagement.

Kovo SOCIETE ANONYME POUR LE COMMERGE DES MATIERES PREMIERES, DES FPRODUITS METALLURGIQUES
ET DES CONSTRUCTIONS MECANIQUES, ETABLISSEMENT 1l, PRAHA I1, VAGLAVSKE NAM, 56

¢
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